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@ 1 rodzaj (inne na zaméwienie)
@ > 5 rozmiaréw
® 3 4-30 mm

+250°

iglidur® A500

-100°

Maks. predkosc¢ robocza

[M/s] Ciagte Krotkie
Rotacyjna 0,6 1
Oscylujgca 0,4 0,7
Liniowa 1 2
Indeks cen
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Dzwigane pneumatycznie
urzagdzenie do maszyn

wypetniajacych jatowo.
Materiaty tozyskowe ze
specjalnymi cechami takimi
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iglidur® A500 | Na apetyt i na zdrowie

Lozyska polimerowe wykonane z iglidur® A500 moga podlegaé dziataniu bardzo wysokich temperatur
i sktadaja sie z materiatéw, ktére moga bezposrednio styka¢ sie z zywnoscia (zgodnos¢ z normami
FDA). Maja wyjatkowa odpornosé¢ na substancje chemiczne i dlatego moga by¢ stosowane w
urzadzeniach medycznych.
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3 Kiedy stosowaé iglidur® A500
@ Dopuszczone do bezposredniego kontaktu z
zywnoscig i lekami @ Odporne na wysokie tempe-

Kiedy nie stosowaé iglidur® A500
@ Gdy certyfikat FDA jest absolutnie niezbedny
> iglidur® X, strona 1.62, iglidur® Z, strona

1.130

@ gdy nie jest wymagana odporno$é na tempera-
ture i chemikalia P iglidur® A180 strona 1.68,
iglidur® A200 strona 1.72, iglidur® A290 strona
1.78

@ Gdy potrzeba uniwersalnego tozyska o niskich

kosztach P iglidur® G, strona 1.28

ratury @ Wysoka odporno$é chemiczna

Tabela materiatow

Wiasnosci ogélne Jednostka iglidur® A290  Metody badawcze
Gestosc g/cm? 1,28

Kolor brazowy

Maks. absompcja wilgoci przy 23°C / 50% wil. wzgl. % ciezaru 0,3 DIN 53495
Maks. absorpcja wilgoci % ciezaru 0,5

Wspdtczynnik tarcia slizgowego, dynamiczne dla stal V] 0,26 - 0,41

(Ra =1 pm, 50 HRC)

p x v warto$¢, max. (suchy) MPa x m/s 0,28

Wiasnosci mechaniczne

Modut sprezystosci MPa 3.600 DIN 53457
Wytrzymato$¢ na rozcigganie przy 20°C MPa 140 DIN 53452
Wytrzymatos¢ na Sciskanie MPa 118

Maks. statyczny nacisk powierzchniowy (20°C) MPa 120

Twardos¢ w skali Shore'a D 83 DIN 53505
Wiasnosci fizyczne i cieplne

Maks. dtugotrwata temperatura robocza °C 250

Maks. krétkotrwata temperatura robocza °C 300

Min. temperatura robocza °C -100

Przewodnos$¢ cieplna [W/m x K] 0,24 ASTM C 177
Wspotcz. rozszerzalnosci cieplngj (przy 23 °C)  [K' x 109 9 DIN 53752
Wiasnosci elektryczne

Opdr wiasciwy objetosciowy Qcm > 10" DIN IEC 93
Opornos¢ powierzchniowa Q > 10" DIN 53482
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iglidur® A500 | Informacje i dane techniczne @Hspl

Dopuszczalna warto$é p x v dla iglidur® A500 dla  Wspotczynnik tarcia iglidur® A500 jako funkcja
suchej pracy w przeciw. do watéw stal., 20 °C predkosci poslizgu, p = 0,75 MPa
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Maksymalne zalecane ci$nienie powierzchniowe Wspétczynnik tarcia dla iglidur® A500

dla iglidur® A500 w zalezno$ci od temperatury  wzaleznosci od obcigzenia, v = 0,01m/s N A
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@HSP iglidur® A500 | Informacje i dane techniczne

Zuzycie iglidur® A500, aplikacje obrotowe z réznymi
materiatami watéw, p = 0,75 MPa, v = 0,5 m/s
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Materiat watow

Zuzycie iglidur® A500 z réznymi
materiatami watéw w aplikcaji rotacyjnej
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Zuzycie dla ruchoéw oscylujacych i rotacyjnych
z r6znymi materiatami watéw p = 2 MPa
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Wptyw absorpcji wilgoci na tozyska slizgowe
iglidur® A500
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Wiasnosci elektryczn iglidur® A500
iglidur® A500
Opodr wiasciwy objetosciowy > 10" Qcm

Opornos¢ powierzchniowa >10"2 Q

Podstawowe tolerancje fozysk slizgowych
iglidur® A500 po wttoczeniu

Srednica Wat h9 iglidur® A500
d1 [mm] [mm] F10 [mm]

do 3 0-0,025 +0,006 + 0,046
> 3do6 0 - 0,030 +0,010 + 0,058
>6do 10 0 - 0,036 +0,018 + 0,071
>10do 18 0-0,043 +0,016 + 0,086
> 18 do 30 0-0,052 +0,020 + 0,104
> 30 do 50 0-0,062 +0,025 + 0,125

Odpornos¢ chemiczna iglidur® A500
Medium Odpornosé
Alkohol +
Weglowodory
Ttuszcze, oleje nie wzmochione
Paliwo
Kwasy rozcienczone
Silne kwasy
Kwasy stabe

+ o+ o+ o+ o+ o+

Silne kwasy

+ odporny, 0 warunkowo odporny, — nieodporny
Wszystkie dane odnosza sie do odpornosci chem. w temp. [20°C]
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iglidur® A500 | Lozysko tulejowe pl

>'o f=0,3 pdl=1-6 Struktura numeru art
! SETEC 1205 P dl=6-12 A500 S M-05 07 - 05
- f=0,8 P d1=12-30 b1
T 7T T 17T f=1,2 P d1>30 d2
; :,O < = i;);i\i:rit:ir;kr:ed: :jS10 3547- :‘n1etryozny §
Y <
.,{D 1 i wymiary specjalne Typ cl
e By Materiat -g
=
Nr art. d1* d2 b1
h13
A500SM-0507-05 5,0 7,0 5,0
A500SM-0810-06 8,0 10,0 6,0
A500SM-0810-10 8,0 10,0 10,0
A500SM-1012-12 10,0 12,0 12,0
A500SM-1416-16 14,0 16,0 16,0
A500SM-2023-30 20,0 23,0 30,0
A500SM-2225-30 22,0 25,0 30,0
A500SM-3236-30 32,0 36,0 30,0
A500SM-3539-50 35,0 39,0 50,0
A500SM-5055-30 50,0 55,0 30,0

* Standardowe tolerancje dla iglidur® A500: F10

telefon: 22 / 863 57 70
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iglidur® A500 | Lozysko kotnierzowe

— 7T =03 p-d1=1-6 Struktura numeru art.
| 1 . f=05 Ppd1=6-12 A500 F M-04 05 - 04
Lol | . f=08 pd1=12-30 b Q
o o
| 'Si | f=1,2 pd1>30 d2
' T ﬂ?{\-r e Skos w stosunku do d1. di
* . r j" I:F Wymiary zgodnie z ISO 3547- metryczny ()
B tndl il 1 i wymiary specjalne Typ
by - *po wttoczeniu @ H7 Materiat l
Nr art. di* d2 d3 b1 b2
di13 h13 -0,14
A500FM-0405-04 4,0 5,0 9,5 4,0 0,75
A500FM-0608-06 6,0 8,0 12,0 6,0 1,0
A500FM-0810-10 8,0 10,0 15,0 10,0 1,0
A500FM-1012-09 10,0 12,0 18,0 9,0 1,0
A500FM-1012-15 10,0 12,0 18,0 15,0 1,0
A500FM-1214-15 12,0 14,0 20,0 15,0 1,0
A500FM-1517-17 15,0 17,0 23,0 17,0 1,0
A500FM-1618-17 16,0 18,0 24,0 17,0 1,0
A500FM-2023-21 20,0 23,0 30,0 21,0 1,5
A500FM-3034-40 30,0 34,0 42,0 40,0 2,0
A500FM-3539-40 35,0 39,0 47,0 40,0 2,0
* Standardowe tolerancje dla iglidur® A500: F10
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